90°-Winkelkopf Schmale Bauform - GS-Serie
90° ince Agili Kafa - GS Serisi
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Features Merkmale Ozellikler
For drilling, tapping and light milling  Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Delik delme, kilavuz cekme ve
operations leichte Frésbearbeitungen frezeleme operasyonlari igin
For cutting operations inside small  Fiir Bearbeitungen in kleineren Yanasmasi zor yerlerdeki
bores Bohrungen operasyonlar igin
Usable on both CNC and Verwendbar mit CNC- und Universal ve CNC tezgahlarda
conventional machine tools herkémmlichen Werkzeugmaschinen kullanilabilir
Heat-treated aluminium or steel Hauptkérper aus wérmebehandelter Isil islem gérmus aliminyum
main body Aluminium- oder Stahllegierung veya celik alagimli goévde
Compact and rigid construction Kompakte und rigide Bauform Kompakt ve rijit govde
Coolant feed through stop-bar pin Klihlmittelzufuhr durch Anschlagstift indeks kolundan su vermeli
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