TECHNOLOGY IN MOTION

Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flang Baglantili Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT-FX Serisi
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Features

GT-FX Heads are custom
manufactured and specifications
such as size, torque and speed can
be modified as per user needs

For drilling, tapping and milling
operations

Used with a flange interface with
the spindle for manual loading

Heat-treated aluminium or steel
main body

Compact and rigid construction
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Merkmale

GT-FX-Schwenkképfe sind
mal3gefertigt und die Spezifikationen
wie GréBe, Drehmoment und
Drehzahl kbnnen modifiziert werden

Fiir Bohrungen, Gewindebohren und
Frasbearbeitungen

Flanschverbindung mit der Spindel;
manueller Wechsel

Hauptkérper aus warmebehandelter
Aluminium- oder Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

Ozellikler

GT-FX Kafalar 6zel Gretim olup,
kafa boyutlari, tork ve devir gibi
ozellikler musteri ihtiyaglarina

uygun olarak modifiye edilebilir

Delik delme, kilavuz cekme ve
frezeleme operasyonlari igin

Fener mili flans baglantisi ile
kullantlir, el ile takilip sékular

Isil islem gérmdus aliiminyum
veya celik alasimli gévde

Kompakt ve rijit govde
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Schwenkkopf mit Flanschverbindung - GT-FX-Serie
Flang Baglantili Ayarlanabilir A¢ili Kafa - GT-FX Serisi
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